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                     ВВЕДЕНИЕ
 Умение учителя занять
во время урока всех учащихся есть
критерий достоинства учителя 

К. Д. Ушинский
Эффективность функционирования современного производства зависит в первую очередь от уровня подготовки специалистов. Современные образова​тельные технологии должны учитывать специфику трудовой деятельности в ус​ловиях рыночной экономики.

Рыночная экономика предъявляет к выпускникам среднего специального образования множество требований, в числе которых профессиональная компе​тентность, высокое профессиональное мастерство и качество труда, способность самостоятельно принимать решение и нести ответственность за результат своей деятельности, готовность к самообразованию, умение работать с литературой.
На период до 2020 г. требования к системе образования сформулированы в следующем виде: «Развивающемуся обществу нужны современно образован​ные, нравственные, предприимчивые люди, которые могут самостоятельно при​нимать ответственные решения в ситуации выбора, прогнозируя их возможные последствия, способные к сотрудничеству, отличающиеся мобильностью, дина​мизмом, конструктивностью и обладающие развитым чувством ответственнос​ти за судьбу страны».

Высокое качество обучения, может быть достигнуто тогда, когда студенты с интересом относятся к выбранной профессии, когда выбранная профессия становится частью их жизни, а не только способом получения мате​риальных благ.

Переступая порог кабинета, каждый преподаватель видит ребят, настороженно смотрящих на него. Они разные не только по цвету глаз или одежде, но и по темпераменту, по характеру, по способностям. Одни холерики, другие сангвиники, третьи меланхолики, четвертые флегматики. У них разный жизненный опыт и уровень интеллекта. Как построить урок, чтобы учение всем приносило радость понимания, пробуждало интерес к предмету? Педагогическое мастерство преподавателя в том и состоит, чтобы умело сочетать различные формы работы: классную, групповую и индивидуальную, учитывая при этом общее для класса, типичное для групп и индивидуальное для отдельных учащихся. Ведь полноценный урок ориентирован на развитие интеллектуальных, творческих возможностей каждого обучающегося, его индивидуальных особенностей, на всестороннее развитие личности, на активную роль в процессе обучения. 

1 АКТУАЛЬНОСТЬ ТЕМЫ РАБОТЫ
В программе развития ТОГБПОУ «Приборостроительный колледж» на 2016 – 2020 гг. является

«Обеспечение доступности качественного среднего профессионального образования и профессионального обучения для всех слоев населения Тамбовской области». Для реализации поставленной цели предусматривается два основных направления:

1. изменение организационной структуры и статуса образовательного учреждения;

2. изменение содержания и организации образовательного процесса.

Следовательно, при проведении уроков специальных дисциплин и во внеурочное время, в аспекте реализации первого направления, целью моей работы является углубленная подготовка квалифицированных рабочих по профессии Профессии: 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), Специальности: 22.02.06 Сварочное производство,  для формирования кадрового потенциала Тамбовской области на основе компетентностного подхода, через решение следующих задач:

- Реализация профессиональной подготовки, переподготовки и повышение квалификации рабочих кадров по профессии на базе колледжа через работу центра сертификации.

- Формирование профессионально – ориентированной личности на основе развития мотивов профессиональной деятельности

В аспекте реализации второго направления ключевой целью моей деятельности как педагога является:  применение  форм и методов работы с студентами для формирования творческого профессионального мышления при обучении  профессии: 15.01.05 уровня НПО и специальности: 22.02.06  уровня СПО, образовательные программы которых, находятся в логической взаимосвязи. Путём решения следующих задач:

- Использование инновационного подхода для формирования мотивации обучения у студентов по профессии.

- Реализация технологического подхода, который ставит своей целью сконструировать учебный процесс, исходя из заданных исходных установок (социальный заказ, образовательные ориентиры, цели и содержание обучения), позволяющие отрабатывать схемы и алгоритмы обучающей и учебной деятельности, гарантирующие получение планируемых результатов.

- Формирование личностных и коммуникативных компетенций обучающихся и студентов по профессии: 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), Специальности: 22.02.06 Сварочное производство. Для полной реализации вышеизложенного, мне за период, прошедший после последней аттестации необходимо было решить следующие задачи:

- повышение педагогического мастерства методами применения инновационных технологий

- повышение собственной образованности путём изучения прогрессивных сварочных технологий, новейшего сварочного оборудования, изменений в производстве сварных конструкций.

- осознание важности развития профессиональных, личностных, коммуникативных компетенций обучающихся уровня НПО и студентов уровня СПО.

Основной тематикой своей педагогической и исследовательской деятельности последних лет считаю реализацию требований Государственного стандарта на основе компетентностного подхода, стимулирование внутренней мотивации обучения, развитие творческого профессионального мышления.  Предприятия Тамбовского региона для повышения качества продукции в сварочном производстве применяют передовые технологии, соответственно повышаются требования к квалифицированным рабочим и специалистам, поэтому компетентный, творчески мыслящий специалист отражает требования работодателей.

          Анализируя свою деятельность, изучив научно-методическую, специальную литературу, обобщив опыт коллег, я пришла к выводу, что необходимо использовать инновационные технологии, которые могут развить интерес к будущей профессии, повысить качество подготовки студентов к практической самостоятельной деятельности.
Обычно класс состоит из студентов с неодинаковым развитием и степенью подготовленности, разной успеваемостью и разным отношением к учению, разными интересами и состоянием здоровья. При традиционной организации обучения, я не могу равняться на всех одновременно. И вынуждена вести обучение применительно к среднему уровню - к среднему развитию, средней подготовленности, средней успеваемости - иначе говоря, строить обучение, ориентируясь на некоторого мифического “среднего” ученика. Это неизбежно приводит к тому, что “сильные” ученики искусственно сдерживаются в своем развитии, теряют интерес к учению, которое не требует от них умственного напряжения, а “слабые” ученики обречены на хроническое отставание, они также теряют интерес к учению, которое требует от них слишком большого умственного напряжения.
Те, кто относятся к “средним”, тоже очень разные, с разными интересами и склонностями, с разными особенностями восприятия, воображения, мышления. Одному необходима основательная опора на наглядные образы и представления, другой менее нуждается в этом. Один медлителен, другого отличает относительная быстрота умственной ориентировки. Один запоминает быстро, но не прочно, другой - медленно, но продуктивно; один приучен организованно работать, другой работает по настроению, нервно и неровно; один занимается охотно, другой - по принуждению.

Моя цель - создать на уроке оптимальные условия для умственного развития каждого, чтобы преодолеть постоянно возникающие противоречия между массовым характером обучения и индивидуальным способом усвоения знаний и умений. Все это приводит к необходимости использования уровневой дифференциации на уроках специальных дисциплин. В условиях дифференцированного обучения комфортно чувствуют себя сильные и слабые студенты. 
          При проведении уроков специальных дисциплин я постоянно использую элементы интерактивных методов обучения (модерация, анализ конкретной ситуации, технологии индивидуализации и дифференциации обучения). Однако для своего исследования я выбрала внедрение уровневой дифференциации, как одну из форм дифференцированного обучения, поскольку считаю её наиболее приемлемой для осуществления целенаправленной подготовки студентов к профессиональной деятельности.
Эффективность применения данной формы оцениваю методом анализа уровнего обучения в гетерогенной академической группе, позволяющей создать условия для включения каждого студента в учебную деятельность в соответствии с его зоной ближайшего развития. 
2 ПОСТАНОВКА ЦЕЛЕЙ И ЗАДАЧ ПЕДАГОГИЧЕСКОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ
Целью работы является стимулирование профессиональной направленности на основе создания предпосылок углубленного самостоятельного овладения знаниями, необходимыми компетентному специалисту.
Достижению этих целей служит решение следующих задач:

1. Проанализировать учебно-методической литературы по данному вопросу.

2. Разработать разноуровневый дидактический материал по МДК 01. 01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование 
3. Провести диагностику и определить группы студентов.
4. Организовать групповую работу студентов по модели полного усвоения знаний с учётом интеллектуальных способностей и интересов учащихся. 

5.  Мониторинг эффективности предложенной методики.

6. Разработать требования к деятельности студентов.  
3 ПРЕДПОЛАГАЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ
При систематическом внедрении в процесс обучения элементов уровневой дифференциации активизируется профессиональная направленность и качество профессиональной подготовки студентов.

                 ПРЕДПОЛАГАЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ
1. Повышение у студентов стремления к состязательности, здоровому соперничеству, полной реализованности.

2. Стремление к саморазвитию. Повышение качества знаний.
3. Повышение мотивации к овладению специальными дисциплинами по профессии.
4. Развитие профессиональных компетенций в соответствии с моделью современного (конкурентоспособного) специалиста. Приложение 5.
5. Формирование у студентов критической оценки своей деятельности.
4 СРОКИ И ЭТАПЫ РЕАЛИЗАЦИИ ТЕМЫ
Сроки реализации: 2016 – 2019 уч. г.
Этапы реализации: 
1 Этап (2016-2017г.г.)
Подготовительный

· Анализ учебно-методической литературы по данному вопросу.

· Разработка разноуровнего дидактического материала по МДК 01. 01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование 
· Первичная диагностика и определение групп студентов. Приложение 1, 2.
          2 Этап (2017 – 2018 г.г.)
Практический

· Организация групповой работы студентов по модели полного усвоения знаний с учётом интеллектуальных способностей и интересов студентов. Приложение 4.
· Текущая диагностика. Приложение 1, 2.
            3 Этап (2018 - 2019 г.)
           Обобщающий 
· Итоговая диагностика. Приложение 1, 2. 
· Мониторинг эффективности предложенной методики. Приложение
5 ТЕОРЕТИЧЕСКАЯ БАЗА РАБОТЫ
Теоретическая база работы основана на идеях и разработках В.В.Фирсова,   Н.П.Гузика, В.Д.Шадрикова. 

Дифференциация в переводе с латинского “difference” означает разделение, расслоение целого на различные части, формы, ступени.

         Дифференцированное обучение – это:

1. Форма организации учебного процесса, при которой учитель работает с группой учащихся, составленной с учетом у них каких-либо значимых для учебного процесса общих качеств (гомогенная группа);

2. Часть общей дидактической системы, которая обеспечивает специализацию учебного процесса для различных групп обучаемых.

Дифференциация обучения – это организация учебного процесса, при которой учитываются индивидуально-типологические особенности личности (способности общие и специальные, уровень развития, интересы, психофизиологические свойства нервной системы и т.д.), характеризуется созданием групп учащихся, в которых содержание образования, методы обучения, организационные формы различаются.

Выделяются два типа дифференциации обучения: дифференциация внешняя и внутренняя (внутриклассная).

Внутренняя дифференциация учитывает индивидуально-типологические особенности детей в процессе обучения их в стабильной группе (классе), созданной по случайным признакам. Разделение на группы может быть явным или неявным, состав групп меняется в зависимости от поставленной учебной задачи.

Внешняя дифференциация – это разделение учащихся по определенным признакам (способностям, интересам и т.д.) на стабильные группы, в которых и содержание образования, и методы обучения, и организационные формы различаются.                                                              

Виды дифференциации определяются, исходя из тех признаков (оснований), который лежат в основе разделения учащихся на группы. Традиционные виды дифференциации – это дифференциация по общим и специальным способностям, по интересам, проектируемой профессии.

В дифференциации по типу внутриклассной выделяются следующие виды: дифференциация по способностям (формы: задания различного уровня сложности, дозирование помощи учителя), уровневая дифференциация; дифференциация по интересам, проектируемой профессии. Внутренняя дифференциация по индивидуально-физиологическим особенностям учеников существует обычно в форме индивидуального подхода к ним, когда учитываются их психофизиологические особенности (преобладающий тип памяти, особенности мыслительных операций, темперамент и т.д.)

Отметим, что внешняя дифференциация не отрицает, а наоборот, предполагает одновременное существование и внутренней в организации учебного процесса, так как создаваемые при внешней дифференциации классы являются более или менее гомогенными по одному признаку, но гетерогенными по другим, что оставляет необходимый простор для внутренней дифференциации.

Дифференциация обучения предполагает обязательный учет индивидуально-типологических особенностей учащихся, форму их группирования и различное построение учебного процесса в выделенных группах. При анализе форм дифференцированного обучения явно выделяются как положительные, так и отрицательные проявления дифференциации. Обратимся к их рассмотрению.

Разновидность внутриклассной дифференциации – дифференциация уровневая, при которой ученик получает право и возможность выбирать уровень усвоения учебного материала (но не ниже минимального). Уровни усвоения предъявляются ученикам в форме перечня знаний, умений и навыков, которые они должны приобрести, образцов задач, которые должны научиться решать. Но и при этой форме дифференциации объяснения для всех учеников даются опять же на одном, чаще среднем или повышенном уровне. Для совершенствования данной формы дифференцированного обучения предлагалось повторять объяснение нового материала три раза (сначала на уровне минимальных требований, затем — обогатив материал, и, наконец, на уровне его углублённого изучения). Заметим, что уровневая дифференциация применима только в старших классах, в которых ученики сознательно подходят к выбору уровня усвоения.

Дифференциация по уровню умственного развития не получает в современной педагогике однозначной оценки; в ней имеются наряду с положительными и некоторые отрицательные аспекты.

Рассмотрим поподробнее несколько видов уровневой дифференциации.

                           5.1   Обобщение опыта учёных                                                                                                                                                                                         

В.В. Фирсов
Уровневая дифференциация обучения на основе обязательных результатов 
В данной технологии предлагается введение двух стандартов: для обучения (уровень, который должна обеспечить школа интересующемуся, [image: image44.png]


способному и трудолюбивому выпускнику) и стандарта обязательной общеобразовательной подготовки (уровень, которого должен достичь каждый). Пространство между уровнями обязательной и повышенной подготовки заполнено своеобразной “лестницей” деятельности, добровольное восхождение по которой от обязательного к повышенным уровням способно реально обеспечить школьнику постоянное пребывание в зоне ближайшего развития, обучение на индивидуальном максимально посильном уровне.

Концептуальные положения

· Базовый уровень нельзя представлять в виде “суммы знаний”, предназначенных для изучения в школе. Ведь существенно не столько то, что изучалось, сколько то, что реально усвоено школьником. Поэтому его следует описывать в терминах планируемых результатов обучения, доступных проверке и контролю за их достижением.

· Обязательность базового уровня для всех учащихся в условиях гуманного обучения означает, что совокупность планируемых обязательных результатов обучения должна быть реально выполнима, т.е. посильна и доступна абсолютному большинству школьников.

· При демократической организации учебного процесса обязательность базового уровня, кроме того, означает, что вся система планируемых обязательных результатов должна быть заранее известна и понятна школьнику (принцип открытости обязательных требований).

· Базовый уровень должен быть задан по возможности однозначно, в форме, не допускающей разночтений, двусмысленностей и т.д.

· Будучи основным рабочим механизмом новой технологии обучения, базовый уровень должен обеспечивать ее гибкость и адаптивность, возможности для эволюционного развития. Его не следует жестко фиксировать и тесно увязывать с какой-либо одной методической системой.

· Мотивация, а не констатация.

· Признание права ученика на выбор уровня обучения.

· Новая психологическая установка для учащегося: “возьми столько, сколько можешь, но не меньше обязательного”.

· Ученик должен испытывать учебный успех.
Особенности содержания

Наличие стандартов базовых образовательных областей, состоящих из 2 уровней требований:

1) к содержанию образования, которое школа обязана предоставить учащемуся;             

2) к содержанию образования, которое школа должна потребовать от учащегося, и усвоение которого является минимально обязательным для учащегося.

В связи с этим уровневая дифференциация обучения предусматривает:

· наличие базового обязательного уровня общеобразовательной подготовки, которого обязан достичь учащийся;

· базовый уровень является основой для дифференциации и индивидуализации требований к учащимся;

· базовый уровень должен быть реально выполним для всех учащихся;

· система результатов, которых должен достичь по базовому уровню учащийся, должна быть открытой (ученик знает, что с него требуют);

· наряду с базовым уровнем учащемуся предоставляется возможность повышенной подготовки, определяющаяся глубиной овладения содержанием учебного предмета.

Особенности методики

Особенностями методики преподавания являются:

· блочная подача материала;

· работа с малыми группами на нескольких уровнях усвоения;

· наличие учебно-методического комплекса: банк заданий обязательного уровня, система специальных дидактических материалов, выделение обязательного материала в учебниках, заданий обязательного уровня в задачниках.

Основное условие уровневой дифференциации по Фирсову – систематическая повседневная работа по предупреждению и ликвидации пробелов путем организации пересдачи зачетов.

Оценивание знаний

Существенной особенностью технологии уровневой дифференциации обучения является ее органическая связь с системой контроля результатов учебного процесса и системой оценивания достижений школьников. Альтернативой традиционному способу оценки “вычитанием” является “оценка методом сложения”, в основу которой кладется минимальный уровень общеобразовательной подготовки, достижение которого требуется в обязательном порядке от каждого учащегося. Критерии более высоких уровней строятся на базе учета того, что достигнуто сверх базового уровня, и системы зачетов.

Предусматривается:

· тематический контроль;

· полнота проверки обязательного уровня подготовки;

· открытость образцов проверочных заданий обязательного уровня;
· оценка методом сложения (общий зачет = сумма частных зачетов);

· двоичность в системе обязательного уровня (зачет-незачет);

· повышенные оценки за достижение сверх базового уровня;

· “закрытие” пробелов (досдача, а не пересдача);

· возможность “дробных” зачетов;

· кумулятивность итоговой оценки (годовая оценка вытекает из всех полученных).

Зачеты проводятся в учебное время, при этом:

· предусматривается резерв времени для доработки;

· возможна помощь учителя во время зачета;

· учащимся даются “ключи” к проверочным заданиям;

· на каждого ведется лист учета и контроля;

· в случае если учащийся претендует на оценки 4 и 5, итоговый контроль предусматривает экзамен “на подтверждение” по всему материалу.
6 ОРГАНИЗАЦИЯ УЧЕБНО - ВОСПИТАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА
Диагностика и определение групп студентов

Данную форму внутренней дифференциации внедряю внутри группы студентов, классным руководителем которой являюсь. Поэтому первым этапом считаю этап диагностики распределение (предварительное) по уровням. Диагностика проводится в три этапа. 

Такую форму диагностики применяю на всех уровнях реализации проекта (первичная, текущая, итоговая). Приложение 3.
На первом этапе выявляется
· уровень сформированности общих учебных умений;

· логичность мышления;

· скорость мыслительных операций; 

· самостоятельность мышления.

Диагностику выявления первичных профессиональных качеств осуществляю с помощью критериально ориентированных тестов совместно с психологом колледжа. Приложение 1.
На втором этапе выявляю уровень знаний по дисциплине. Контрольное выявление уровня знаний студентов необходимо для последующего отслеживания роста знаний по дисциплине. Приложение 3. 

По результатам тестирования выделяю три группы студентов: 

1. Первая группа (уровень) – Воспроизводящий. Низкий уровень умений и навыков. Осуществляется только воспроизведение и запоминание. Этот уровень связан с непосредственным воспроизведением содержания изученного материала различной сложности. Минимальный уровень профессиональной подготовки.
2. Вторая группа (уровень) – Конструктивный. Средний уровень знаний и умений. Осуществляется применение знаний в знакомой ситуации по образцу. Происходит выполнение действий с чётко обозначенными правилами. Применение знаний на основе обобщаемого алгоритма (схемы). 

3. Третья группа (уровень) – Творческий. Высокий уровень знаний и умений. Осуществляется применение знаний в незнакомой ситуации, т. е. творчески. Предполагается применение в качестве ориентира какой-либо обобщённой идеи, методологических знаний. Повышенный уровень профессиональной подготовки.
Каждому уровню соответствуют определённые требования,  

       предъявляемые к действиям студентов:
· I уровень – показывать (опознавать), называть, распознавать, узнавать, давать определение, пересказывать и т. д. 
· II уровень – измерять, объяснять, составлять что-то по готовой схеме, соотносить, характеризовать, сравнивать, соблюдать правила и т. д. 
· III уровень – составлять устный или письменный ответ на проблемный вопрос, высказывать суждение, выделять существенные признаки, анализировать информацию, обосновывать собственные примеры, искать необходимую информацию и т.д. Приложение3.
Результаты первичной дифференциации уточняю на третьем этапе диагностики. Основным средством на этом этапе является наблюдение. При этом учитываются характеристики: 
· самостоятельность учащихся при выполнении заданий; 
· глубина и полнота ответов;
· активность на уроке;

· темп усвоения учебного материала; 
· качество знаний по дисциплине.
Учёт особенностей каждой групп позволяет мне скорректировать содержание материала, а также формы и методы работы со студентами. Всё это способствует повышению качества знаний, мотивации обучения, позволяет более эффективно работать с отстающими и одарёнными детьми. Созданные группы являются мобильными, и в течение года студенты могут показывать результат на разных уровнях. В конце учебного года провожу контрольное тестирование ещё раз для выявления того уровня, которого достигли за этот период студенты. Это позволяет в дальнейшем скорректировать и совершенствовать свою работу с данной группой.
Активные формы обучения стараюсь применять на всех этапах урока. 

Изучение нового материала: 
Основными способами и приёмами на этом этапе являются 
· постановка целей урока

· определение плана нового материала;

· работа с методическими рекомендациями, справочной литературой, иньернет источниками, ГОСТами, таблицами и т.д.

· работа в группах;

· объяснение трудных моментов при изучении нового материала 

Самостоятельная работа студентов на уроке: 
Основными способами и приёмами на этом этапе являются 

· индивидуальная работа по уровням: со слабоуспевающими, сильными учащимися и средними;

· конспектирование; 

· составление схем, опорных сигналов, таблиц;
· взаимопроверка.
Закрепление нового материала: 

· фронтальный опрос по уровням

· тестовые задания по уровням

Домашнее задание: 

Основными способами и приёмами на этом этапе являются

· индивидуальные задания;

· исследовательские задания; 

· разноуровневые задания.

Повторение изученного материала: 

Основными способами и приёмами на этом этапе являются 

· постановка проблемы;

· использование индивидуальных и дифференцированных заданий;

· взаимоконтроль; 

· создание проблемных и производственных ситуаций при переходе к объяснению нового материала. 

7 ФОРМЫ, МЕТОДЫ И СРЕДСТВА УЧЕБНО - ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ
Результаты, полученные в ходе этапа диагностики, дают достаточно объективную картину индивидуальных способностей студентов. Эти факторы учитываю при подготовке к урокам, и, соответственно, определяю формы и методы изложения курса МДК 01. 01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование. 

Формы проведения занятий 
В поисках путей более эффективного использования структуры уроков разных типов особую значимость приобретает форма организации учебной деятельности студентов на уроке. В педагогической литературе и школьной практике приняты в основном три таких формы - фронтальная, индивидуальная и групповая. Первая предполагает совместные действия всех студентов группы под руководством учителя, вторая - самостоятельную работу каждого студента в отдельности; групповая – студенты работают в группах из 3-6 человек или в парах. Задания для групп могут быть одинаковыми или разными. В своей практической деятельности я применяю данные формы на различных этапах урока как в отдельности, так и в их сочетании.
Методы обучения, формы и средства их реализации

На первом уроке изучения курса дисциплины применяю информационно-рецептивные методы в форме лекции-визуализации, рассказа. В качестве средств реализации метода применяю – кинофильмы, модели, реальные объекты сварочных материалов, оборудования. Результатом использования является сформированность у студентов о целях и задачах изучаемой дисциплины.
Дальнейшее изучение тем уроков планирую с применением продуктивных методов обучения. Проблемное изложение в форме лекции проблемного характера, анализ производственных ситуаций, исследовательский метод. Данные методы позволяют качественно усвоить знания, развивают мышление, формируют познавательный интерес и профессиональную мотивацию, включают обучающихся в самостоятельную познавательную деятельность.
В качестве средств реализации методов применяю – проблемные вопросы, вопросы – ситуации, производственные задачи, проблемно-поисковые упражнения. Как итог применения вышеперечисленных методов – рефераты студентов, тематические презентации, реальные творческие проекты, выполнение выпускных экзаменационных работ. Приложение 8.
Большое значение в работе уделяю систематичности и оценки знаний студентов. Практика показывает, что интерес к дисциплине бывает в том случае, если работа студентов не остаётся без внимания со стороны преподавателя на каждом уроке. Поэтому на каждом уроке подвожу итоги работы каждого, отмечаю положительные стороны в его работе, указываю на недостатки в знаниях, которые следует устранить самому или с помощью консультантов. В момент выдачи какого-либо задания для меня важно чтобы к положительному результату пришли все присутствующие на уроке. Считаю, когда обучающийся или студент выполнит задание полностью, то он испытает радость и гордость за себя, что формирует дальнейшую мотивацию к обучению и усвоению более сложной информации. 
Проверку знаний провожу различными способами, но с учётом индивидуальных способностей. Применяю индивидуальные задания, защиту рефератов, уровневые тесты. Приложение 9.
С учётом уровневой дифференциации тест представляет собой систему заданий возрастающей трудности, открытых или с выбором ответа. Критерии трудности - уровень требований к знаниям учащихся и возрастающие уровни познавательной деятельности. 
Параллельно с оценкой глубины и полноты знаний идёт диагностика затруднений и ошибок, чему способствует форма теста, конструируемая в соответствии с этапами познавательной деятельности. Кроме того, формы дифференцированного контроля знаний позволяют студенту самостоятельно оценить свои возможности и выбрать тот уровень, который соответствует его возможностям на данном этапе обучения. При таком подходе отметка становится стимулом к более глубокому познанию и вызывает рост интереса к процессу обучения. 
8 РЕЗУЛЬТАТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ УРОВНЕВОЙ ДИФФЕРЕНЦИАЦИИ 

Развитие интеллектуальных способностей посредством применения дифференцированного подхода в обучении и уровневой дифференциации при изучении МДК 01. 01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование повышает качество знаний студентов, мотивацию к овладению специальными дисциплинами по профессии.
 Осознание ими своих индивидуальных способностей и мотивов в учебной деятельности позволяет им лучше понимать, оценивать учебные задачи, стоящие перед ними, определять цель работы и пути её достижения тем самым формируется критическая оценка своей деятельности, развиваются профессиональные компетенции.
Использование данной формы технологии дифференцированного обучения позволило мне добиться положительных результатов. Мониторинг качества успеваемости и качества знаний проведённый за 2015-2019 годы, показывает положительную динамику.
Немаловажным показателем результативности работы, на мой взгляд, является участие моих обучающихся в Региональных отборочных чемпионатах
Тамбовской области WorldSkills по компетенции Сварочные технологии.
	20  14-2015 учебный год:
	· Ивинский Илья – I место

	20  15-2016 учебный год:
	· Лосев Михаил– I место

	20  16-2017 учебный год:
	· Толстов Алексей – I место

	17-2018 учебный год
	· Чеботарёв Владислав– I место



Широкий спектр способностей проявил Балабанов Михаил. Его конструкция, предназначенная для перевозки грузов малых габаритов и прополки овощных культур, была представлена в 2015 году на Областные научно- технические чтения. Таким образом, результативность деятельности развития студентов очевидна.
Повышенный уровень профессиональной подготовки успешно проявили выпускники 2017года. Обучающиеся группы, в которой я являлась классным руководителем, успешно справились с выпускными квалификационными испытаниями. Из 27 выпускников в результате совместного сотрудничества преподаватель – мастер п/о – обучающийся – родители – педагогический коллектив: 8 человек завершили обучение на «отлично». Кроме того, шестеро из них прошли испытание профессиональных компетенций по общему, специальному, практическому, психологическому блокам в центре сертификации на базе ТОГБПОУ «Приборостроительный колледж», тем самым получили повышенный IV разряд по профессии. Приложение 6.
Отзывы работодателей, отражающие высокий уровень знаний и умений, способность реализовать их в практической деятельности, позволяют мне прийти к выводу, что предполагаемые результаты выполнены, и цель проекта достигнута. 
Анализируя прошедшие квалификационные испытания в форме проведения Демонстрационного экзамена с учётом стандартов WorldSkills, можно сделать вывод о наличии положительной динамики результатов выполненных заданий. Приложение 6.
Исходя из вышесказанного, я считаю, что реализация уровневой дифференциации возможна не только на уроках специального курса по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), но и при изучении любых общеобразовательных, общетехнических дисциплин уровня начального профессионального и среднего профессионального образования.
ПРИЛОЖЕНИЯ

Приложение 1.

Диагностика применения уровневой дифференциации.

              Мониторинг профессиональных качеств
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Методика экспертного выявления профессиональных качеств включает в себя 73 вопроса. Максимальное количество баллов – 146, соответствующие 100%. Выявляются следующие группы свойств – внимание, наблюдательность, память. Моторные, сенсорные, мыслительные, эмоциональные, волевые, речевые, коммуникативные свойства студентов.
В результате проведённого мониторинга выявила динамику роста профессиональных качеств. Если в процессе проведения первичной диагностики, студенты в среднем набрали 78 баллов, что соответствует 54%, то итоговая диагностика показала 132 балла. Данный рост профессиональных качеств является достаточно высоким. Это даёт мне право утверждать о целесообразности применения уровневой дифференциации.
Продолжение приложения 1.

Мониторинг уровня усвоения знаний
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Продолжение приложения 1.
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В ходе проведённой диагностики выявила следующие результаты: 
1. Итоги первичной диагностики показывают, что из 22 обучающихся группы, 12 ответили на оценку «удовлетворительно», 6 обучающихся на «хорошо» и «отлично» и четверо ответили на вопросы повышенного уровня.

2. Итоги текущей диагностики показывают, 9 обучающихся ответили на оценку «удовлетворительно», 8 на «хорошо» и «отлично» и пятеро ответили на вопросы повышенного уровня.

3. Результаты итоговой диагностики показывают, что из 22 обучающихся группы повышенному уровню (творческому) соответствуют 6 обучающихся, тогда как воспроизводящему (минимальному) уровню профессиональной подготовки соответствуют 7 обучающихся.
Приложение 2.

Первичная диагностика. Тестовые задания.
МДК 01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	Содержание теста
	Эталон ответов
	Р 25

	1. Вставить пропущенные слова.

Соединение, в котором свариваемые элементы располагаются в одной плоскости или на одной _________ называется __________


	1. Вставить пропущенные слова.

Соединение, в котором свариваемые элементы располагаются в одной плоскости или на одной поверхности называется стыковое

	Р=2

	2.Рутиловое покрытие электродов обозначается Р, кислое А, основное Б, целлюлозное ____.

	2.Рутиловое покрытие электродов обозначается Р, кислое А, основное Б целлюлозное Ц.

	Р=1

	3. Дать расшифровку типам сварных соединений

С - стыковое

Н – __________

Т – __________

У - угловое

Торц – торцевое


	3. Дать расшифровку типам сварных соединений.

С - стыковое 
Н – нахлесточное
Т – тавровое
У - угловое
Торц – торцевое
	Р=2

	4. Найдите пятого лишнего в данной цепочке: А) Э 60 А, Б) Э 38, В) МР - 3, Г) Э 50, Д) Э 150  .

 
	4.Пятый лишний в данной цепочке: 

В) МР - 3
	Р=1

	5. Вставить пропущенные слова.

По объему наплавленного металла швы классифицируют на _________, ________, нормальный
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	5. Вставить пропущенные слова.

По объему наплавленного металла швы классифицируют на ослабленный, усиленный, нормальный.     
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       А                Б              В


	Р=2

	[image: image45.jpg]


6.Пользуясь схемой, определите тип сварного соединения  

[image: image7]
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6. Тип сварного соединения: 
Нахлесточное
	Р=1

	7.Укажите буквой колебательное движение электродом по ширине шва.


[image: image8]

	7. Колебательное движение электродом по ширине шва-В
 
[image: image9]
	Р=1

	8.Согласно   сварному   обозначению   сварного   шва   на   чертеже определите катет шва____, тип соединения ____ .


[image: image10]
	8.Согласно   сварному   обозначению   сварного   шва   на чертеже катет шва- 6 тип соединения –тавровое. 


[image: image11]
	Р=2



	9.При какой слесарной операции применяется кувалда ?  A) Зачистка; Б) Разметка   B) Правка; Г) Резка.

	9.При какой слесарной операции применяется кувалда?
В) Правка
	Р=1

	10. Заполнить недостающие знаки в таблице.
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Шов монтажный

	10. Заполнить недостающие знаки в таблице.
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Шов шахматный

Шов цепной


	Р=3

	11.Вставить пропущенные слова в определение:
Сварка- это процесс получения ________ соединения посредством установления прочных ________ связей с помощью _________, пластического деформирования или того и другого вместе.


	11. Вставить пропущенные слова в определение:

Сварка - это процесс получения неразъемного соединения посредством установления прочных межатомных связей с помощью расплавления, пластического деформирования или того и другого вместе.


	Р=3

	12. Вставить пропущенные слова.

По объему наплавленного металла швы классифицируют на _______, ________, нормальный.
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	12. Вставить пропущенные слова.

По объему наплавленного металла швы классифицируют на ослабленный, усиленный, нормальный.     
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	Р=2

	13.Укажите шов  однослойный, многослойный,многопроходный.


[image: image14]
	13.   Шов  однослойный-А
Шов многослойный-Б

Шов многопроходный-В
	Р=3

	14. Пользуясь таблицей определите dэ=____ мм  для сварки стали Ст3, если S= 5мм.

	14. Пользуясь таблицей определите dэ= 4  мм для сварки стали Ст3, если S=5мм.



	Р=1

	Дополнительно

Вычислить Iсв(А), для сварки по 

ГОСТ 5264-80. Возможна ли сварка данным способом высоколегированной стали ? Обосновать.
Если S=4мм; dэ= 3мм.


	Дополнительно

Составить соответствие ТИП – МАРКА. Например 1а, 2б……и т.д.

1. Э-04Х18Н10

2. Э46

3. Э55

4. НМЖМц 28-2,55-1,5

а. МНЧ – 1 
б. УОНИ -13/55  
в. МР – 3
г. ОЗЛ – 14 А




Текущая диагностика. Тестовые задания.
МДК 01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование

	Содержание теста
	Эталон ответов
	Р 25

	1. Заполнить пропуск в тексте

Для защиты от поражения электрическим током корпус источника питания, а также свариваемое изделие должны иметь надёжное ___________ .
	1. Заполнить пропуск в тексте

Для защиты от поражения электрическим током корпус источника питания, а также свариваемое изделие должны иметь надёжное заземление.
	Р=1

	2. Согласно схемы строения сварочной дуги определите, какой цифрой обозначены: заготовка 5 , катодная зона___; столб дуги___; анодная зона___; электрод____?

[image: image15.png]



	2. Согласно схемы строения сварочной дуги определите, какой цифрой обозначены: заготовка 5 , катодная зона_4__; столб дуги_3__; анодная зона__2_; электрод__1_ .
[image: image16.png]



	Р=4

	3. Пользуясь схемой понижающего трансформатора обозначить


[image: image17]
Магнитопровод  А

Вторичная обмотка _____


Напряжение на выходе____

Первичная обмотка_____

Напряжение на входе Д
	3. Пользуясь схемой понижающего трансформатора обозначить


[image: image18]
Магнитопровод  А

Вторичная обмотка _Б_


Напряжение на выходе__В_

Первичная обмотка_Г

Напряжение на входе Д


	Р=3

	4. Пользуясь таблицей определите dэ =____ мм ; Iсв=____А  для сварки стали Ст3, если S=3мм.



	4. Пользуясь таблицей определите dэ = 3 мм ; Iсв=__90А для сварки стали Ст3, если S=3мм.


	Р=2

	5.  Какой цифрой обозначены на схеме горелки:

- инжектор________.

- мундштук________.
[image: image19.jpg]



	5. Какой цифрой обозначены на схеме горелки:

инжектор   3

мундштук  5

[image: image20.jpg]




	Р=2

	6. Ответить буквой.

Найдите пятого лишнего в цепочке.

А) УОНИ 13/45; Б) Э 46; В) Э60А; Г) Э150; Д) Э-13Х18Н.
	6. Ответить буквой.

Найдите пятого лишнего в цепочке.

А) УОНИ 13/45; Б) Э 46; В) Э60А; Г) Э150; Д) Э-13Х18Н.

Ответ: А
	Р=1

	7. Силу сварочного тока Iсв(А) для сварки по ГОСТ 5264-80 вычисляют по формуле:

Iсв= ___ ×___ 


	7. Силу сварочного тока Iсв(А) для сварки по ГОСТ 5264-80 вычисляют по формуле:

Iсв= __к_ ×  dэ_
	Р=2

	8. Заполнить пропуск в тексте.

При механизированной сварке используют аппараты, которые обеспечивают механизированную подачу сварочной проволоки, а перемещение дуги вдоль оси шва выполняется вручную. Такой аппарат называется _________.
	8. Заполнить пропуск в тексте.

При механизированной сварке используют аппараты, которые обеспечивают механизированную подачу сварочной проволоки, а перемещение дуги вдоль оси шва выполняется вручную. Такой аппарат называется  полуавтомат.


	Р=1

	9. Существуют три вида ацетилено-кислородного пламени:
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	9. Существуют три вида ацетилено-кислородного пламени:                                                    
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а) Нормальное
                                          б) Окислительное
в) Науглероживающее                  
	Р=3

	10. В зависимости от содержания легирующих элементов конструкционные стали классифицируют на:

А)________

Б)________

В)________


	10. В зависимости от содержания легирующих элементов конструкционные стали классифицируют на:

А) низколегированные

Б) среднелегированные

В) высоколегированные
	Р=3

	11. Основными показателями режима кислородной резки являются:

А) мощность    ________

Б)________  режущего кислорода

В)________ резки

	11. Основными показателями режима кислородной резки являются:

А) мощность пламени.

Б) давление режущего кислорода.
В) скорость резки.
	Р=3

	Дополнительно

 Обозначить элементы на схеме. Обозначить по ГОСТ. Назвать способ сварки.
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Перечислить 3 преимущества перед сваркой по ГОСТ 5264-80.
 

	Дополнительно

Составить соответствие МАРКА – ТИП. Например 1а, 2б……и т.д.
1. Сталь 13Х18Н10

2. ВСт3

3. Сталь 18Г2С

4. А6

5. Медь чистая

а. Св-А5

б. Э-04Х20Н9

в. М1

г. Э55

д. Э46




Итоговая диагностика. Тестовые задания.
МДК 01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	Содержание теста
	Эталон ответов
	Р 25

	1. Заполнить пропуск в тексте

Для защиты от поражения электрическим током корпус источника питания, а также свариваемое изделие должны иметь надёжное ___________ .
	1. Заполнить пропуск в тексте

Для защиты от поражения электрическим током корпус источника питания, а также свариваемое изделие должны иметь надёжное заземление.


	Р=1

	2. Согласно схемы строения сварочной дуги определите, какой цифрой обозначены: заготовка 5 , катодная зона___; столб дуги___; анодная зона___; электрод____?

[image: image24.png]



	2. Согласно схемы строения сварочной дуги определите, какой цифрой обозначены: заготовка 5 , катодная зона_4__; столб дуги_3__; анодная зона__2_; электрод__1_ .
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	Р=4

	3. Пользуясь схемой понижающего трансформатора обозначить


[image: image26]
Магнитопровод  А

Вторичная обмотка _____


Напряжение на выходе____

Первичная обмотка_____

Напряжение на входе Д
	3. Пользуясь схемой понижающего трансформатора обозначить


[image: image27]
Магнитопровод  А

Вторичная обмотка _Б_


Напряжение на выходе__В_

Первичная обмотка_Г

Напряжение на входе Д
	Р=3

	4. Пользуясь таблицей определите dэ =____ мм ; Iсв =____А  для сварки стали Ст3, если S=3мм.

	4. Пользуясь таблицей определите dэ = 3 мм ; Iсв=__90А для сварки стали Ст3, если S=3мм.


	Р=2

	5.  Какой цифрой обозначены на схеме горелки:
- инжектор________.

- мундштук________.
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	5. Какой цифрой обозначены на схеме горелки:
инжектор   3

мундштук  5
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	Р=2

	6. Ответить буквой.

Найдите пятого лишнего в цепочке.

А) УОНИ 13/45; Б) Э 46; В) Э60А; Г) Э150; Д) Э-13Х18Н.


	6. Ответить буквой.

Найдите пятого лишнего в цепочке.

А) УОНИ 13/45; Б) Э 46; В) Э60А; Г) Э150; Д) Э-13Х18Н.

Ответ: А


	Р=1

	7. Силу сварочного тока Iсв(А) для сварки по ГОСТ 5264-80 вычисляют по формуле:

Iсв= ___ ×___


	7. Силу сварочного тока Iсв(А) для сварки по ГОСТ 5264-80 вычисляют по формуле:

Iсв= __к_ ×  dэ_
	Р=2

	8. Заполнить пропуск в тексте.

При механизированной сварке используют аппараты, которые обеспечивают механизированную подачу сварочной проволоки, а перемещение дуги вдоль оси шва выполняется вручную. Такой аппарат называется _________.
	8. Заполнить пропуск в тексте.

При механизированной сварке используют аппараты, которые обеспечивают механизированную подачу сварочной проволоки, а перемещение дуги вдоль оси шва выполняется вручную. Такой аппарат называется  полуавтомат.
	Р=1

	9. Существуют три вида ацетилено-кислородного пламени:
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	9. Существуют три вида ацетилено-кислородного пламени:                                                    
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а) Нормальное
б) Окислительное
в) Науглероживающее                  
	Р=3

	10. В зависимости от содержания легирующих элементов конструкционные стали классифицируют на:

А)________

Б)________

В)________


	10. В зависимости от содержания легирующих элементов конструкционные стали классифицируют на:

А) низколегированные

Б) среднелегированные

В) высоколегированные
	Р=3

	11. Вычислить Iсв(А), для сварки по ГОСТ 14771-76 УП, если S=4мм ; d = 1,6мм ;  j= 150А/мм2; FЭ= 2 мм.


	11. Iсв= j×FЭ = 150А/мм2 × 2 мм =300А
	Р=3

	Дополнительно

Обозначить угловую равнополочную сталь ГОСТ 8509 – 72, профиля №5 с толщиной d = 5 мм, марки Ст 3 ГОСТ 535 – 79. Перечислить возможные варианты применения профиля в конструкциях. Перечислить марки порытых электродов для сварки профиля (не менее3)


	Дополнительно

ИН – какой способ сварки? Обозначить по ГОСТ. Перечислить металлы и сплавы которые сваривают этим способом (не менее 5).




Приложение 3
Задания на выбор уровня.

Выбор количества

МДК 01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование
Тема урока:     Классификация сварных швов

Тема  прошедшего урока:  Классификация сварных соединений

Домашнее задание:

1. Изобразить условную металлоконструкцию, которая состоит:

- Углового соединения

- Двух стыковых соединений

- Одного таврового соединения

Соединения расположены в нижнем пространственном положении

2. Изобразить условную металлоконструкцию, которая состоит:

- Одного трёхслойного сварного шва

-  Двух стыковых соединений в нижнем пространственном положении

      3.   Изобразить условную металлоконструкцию, которая состоит:

- Двух многослойных швов

- Нахлёсточного соединения в вертикальном положении шва.

     4. Закончить определение:
- Участок сварной конструкции, выполненный с помощью сварки

 называется  _____     _____ .

            5. Ответить на вопрос

Нахлёсточное соединение обозначают буквой Н , Тавровое _____ ?,

Стыковое ____?

УСЛОВИЕ : 

Оценка «5» - Ответы на все вопросы, второй вопрос (три варианта)

Оценка «4» -Ответы на все вопросы, второй вопрос (два варианта)

Оценка «3» - Ответы на все вопросы, второй вопрос (один вариант)
Оценка «2» - Нет ответа на 4-ый или 5-ый  вопросы.

Ответы на первые три вопроса подразумевают множество вариантов ответов, столько на сколько развито творческое мышление и на сколько прочно усвоил обучающийся материал урока.

Последние два вопроса репродуктивного уровня познавательной самостоятельности, направленные на запоминание определения.
Продолжение приложения 3
Проблемные ситуации и проблемные вопросы

1. В процессе газовой сварки, вы услышали хлопок горелки, пламя погасло, увидели копоть. Ваши первые действия?

2. В процессе сварки покрытым плавящимся электродом, вы заметили, что электрод оставляет «козырёк». Так  предусмотрено технологией?

3. Мастер  участка сварочного производства выдал вам задание. Выполнить сварку конструкции: из стали марки 18Х19Н9ТЮ,  покрытыми электродами типа Э 46, марки ОЗС-3. Мастер правильно поставил перед вами задачу? Обосновать ответ.

4. Мастер  участка сварочного производства выдал вам задание. Выполнить сварку конструкции: из стали марки 18Х19Н9ТЮ. В качестве источника питания сварочной дуги мастер указал выбрать трансформатор ТД-500   Мастер правильно поставил перед вами задачу? Обосновать ответ.

5. В процессе сварки покрытым плавящимся электродом, вы заметили, что электрод оставляет «козырёк». Сварной шов зашлакован. Ваши действия? Обосновать ответ.

6. Приказ начальника цеха сварочного производства

«…………… Применить все возможности для  увеличения производительности выпускаемой конструкции ………….»

Ваши действия?

              7.          Приказ начальника цеха сварочного производства

«…………… Применить все возможности для  уменьшения  себестоимости выпускаемой конструкции ………….»

Ваши действия?

8 Мастер цеха сварочного производства выдал вам задание.

Выполнить сварку трубной конструкции из стали марки 15 ХСНД.

Для выполнения работы он рекомендовал взять на складе покрытые электроды                                                       марки «Комсомолец -100». Мастер дал правильные рекомендации? 

Обосновать ответ.

               9.         Мастер цеха сварочного производства выдал вам задание.

Выполнить сварку решетчатой конструкции из стали марки 16Х12Н10Т. Для выполнения работы он рекомендовал применить ручную дуговую сварку вольфрамовым электродом в аргоне. Мастер дал правильные рекомендации? 

                Обосновать ответ.
Продолжение приложения 3
Задания конструктивного уровня
Ребусы

Эти предметы используются в сварочном производстве?
1.

                                    [image: image32.png]


                        
         О
	
	
	
	
	
	


2.   
        
[image: image33]  

              С    
	 ×
	×
	
	
	
	
	


3.

           
[image: image34]
  Б
	  ×
	
	
	
	


Продолжение приложения 3
4.
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Продолжение приложения 3
Задание творческого уровня
Кластер по теме: Технология сварки высоколегированных сталей.

МДК 01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование
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Приложение 4
 Модель современного (конкурентноспособного специалиста)
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Приложение 5

Мониторинг эффективности.
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Приложение 6
Мониторинг эффективности Пилотной апробации проведения демонстрационного экзамена по стандартам Ворлдскиллс Россия в 2017году
Компетенция Сварочные технологии
Количество участников – 53
Средний балл общий – 13,00
	критерий
	название критерия
	макс. 

балл
	средний балл

	A
	Визуальная оценка
	35,00
	6,1

	C
	Тест на устойчивость к разрушению
	4,00
	0

	D
	Тест на наличие внутренних дефектов - рентген (УЗК)
	21,00
	0

	E
	Сборка и компетентность (ТБ)
	8,00
	6,5


Мониторинг эффективности Пилотной апробации проведения демонстрационного экзамена по стандартам Ворлдскиллс Россия в 2018году
Компетенция Сварочные технологии

Количество участников – 20

Средний балл общий – 22,21
	критерий
	название критерия
	макс. 

балл
	средний балл

	A
	Визуально-измерительный контроль
	55,00
	20,21

	В
	Гидравлические испытания
	15,00
	0,9

	C
	Разрушающие испытания
	9,00
	0,00

	D
	Неразрушающие испытания
	21,00
	0,4
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