
	Карта
технологического процесса сборки
и изготовления сварной конструкции
Наименование конструкции__ Стакан с патрубком ______
Марка материала___________Ст3_____________________
Вид сварки ____ручная дуговая сварка__________________

	_ГРИШИН ВЛАДИМИР СЕРГЕЕВИЧ
           ГРУППА 434 СП-2____________
                     ОО_ГБПОУ «СПК»_________




	№
операции
	Наименование и 
краткое содержание
 операции
	Необходимое 
оборудование
	Необходимые 
приспособления
	 Необходимый рабочий и измерительный 
инструмент
	Расходные сварочные материалы

	
	
	
	
	
	Наименование
	Марка
	Ед. измерения
	Количество

	005
	Входной контроль металла на соответствие маркировки,
Контроль марки сварочного материала
	Плита слесарная

	
	Рулетка Р-5
Угольник УП-1-400
Наличие бирки и сертификата

	
	
	
	

	010
	Транспортная. Транспортировка листа на заготовительный участок

	
	прихваты
	
	
	
	
	

	015
	Заготовительная. 
Разметка рубка заготовок из листа в размеры согласно чертежа

	Плита слесарная
	
	Рулетка Р-10,
Циркуль разметочный
ШЦ-1-500-0, молоток, 
очки защитные
	
	
	
	

	020
	Слесарная. 
Зачистка острых кромок под сварку
	Плита слесарная
	Шлифовальная машинка, напильник
	Угольник УП-1-400

	
	
	
	

	025
	Сборочная. 
Собрать конструкцию согласно чертежа
Прихватить конструкцию, зачистить наплывы


	Сборочная плита 

	Прижим, прихваты
	Шаблон УШС-3
	Электроды 
	МР- 3
	
	2

	030
	Контроль. 
Проверка выдержанных размеров по чертежу, режимов сварки
	Сборочная плита 

	
	ШЦ 1-500
Рулетка Р-10
Угломер
	
	
	
	

	035
	Сварочная. 
Варить конструкцию швами согласно чертежа.

	Сварочный выпрямитель ВДМ, Балластный реостат РБ-306
	Прижим, прихваты  щиток
	Угломер
	Электроды 
	МР- 3
	
	2

	040
	Слесарная. 
Зачистить сварные швы от шлака и наплывов, а поверхности от брызг металла
	Машинка шлифовальная,
Плита слесарная
	Напильник
	
	
	
	
	



	


	 Параметры 
сварочных технологических процессов



	ГРИШИН ВЛАДИМИР СЕРГЕЕВИЧ
           ГРУППА 434 СП-2____________
                     ОО_ГБПОУ «СПК»_________




	№ п/п

	Номер и тип сварного соединения
(по чертежу)
	Марка свариваемого материала
(металла, сплава и др.)

	Толщина свариваемого материала,( h), мм

	Форма подготовки кромок 

	Вид сварки

	Тип шва

	Пространственное положение конструкции во время сварки
	Вид покрытия электрода *

	Режим подогрева основного металла

	Режим термообработки

	Диаметр электрода /сварочной проволоки (dэ) мм

	Сила сварочного тока (Jн)

	Длина сварочной дуги (Lд), мм

	Напряжение сварочной дуги (Uд), В

	Скорость сварки


	1.
	Т1-тавровое
	12Х18Н10Т
	3
	Без разделки
	Ручная дуговая покрытым электродом
	угловой
	нижнее
	рутиловое
	отсутствует
	нет
	

3
	

108
	

2,4
	

20-36
	

16



	



                                                                                                                                                                               

	  Ведомость 
используемого оборудования,
приспособлений,
инструмента
	ГРИШИН ВЛАДИМИР СЕРГЕЕВИЧ
           ГРУППА 434 СП-2____________
                     ОО_ГБПОУ «СПК»_________




	№ п/п
	Наименование оборудования, приспособлений инструмента, средств защиты, средств уборки рабочего места
	Марка оборудования, приспособлений инструмента средств защиты, средств уборки рабочего места
	Количество оборудования, приспособлений инструмента, средств защиты, средств уборки рабочего места, шт

	Требования к месту нахождения в период производственного процесса
	Требования к условиям хранения

	1.
	Плита слесарная
	-
	1
	Сварочный участок
	Сварочный участок, в спец. отведенном месте согласно плана участка

	3.
	Сборочно-сварочный стенд 
	Выбрать из справочного материала
	1
	Сварочный пост
	Склад оборудования и приспособлений. Хорошо проветриваемый и соответствующий ТБ мест складирования

	4.
	сварочное оборудование
	Выбрать из справочного материала
	1
	Сварочный пост
	Склад оборудования и приспособлений. Хорошо проветриваемый и соответствующий ТБ мест складирования

	5.
	Машинка шлифовальная
	УШМ-1
	1
	Сварочный участок
	ЦИС или инструментальная кладовая

	6.
	Прихваты.
	Выбрать из справочного материала
	3 пары
	Сварочный пост
	Склад оборудования и приспособлений

	7.
	Прижимы  
	Выбрать из справочного материала
	2
	Сварочный пост
	Склад оборудования и приспособлений

	8.
	Напильник
	Выбрать из справочного материала
	1
	Сварочный участок
	ЦИС или инструментальная кладовая

	10.
	Рукавицы
	
	1
	Находятся у сварщика
	Тумбочка сварщика

	11.
	Рулетка
	Р-5
	1
	Сварочный участок
	ЦИС или инструментальная кладовая

	12.
	Угольник 
	УП-1-400
	1
	Сварочный пост
	ЦИС или инструментальная кладовая

	13.
	Рулетка 
	Р-10
	1
	Сварочный участок
	ЦИС или инструментальная кладовая

	14.
	Шаблон 
	УШС-3
	1
	Сварочный пост
	ЦИС или инструментальная кладовая

	15.
	Угломер
	У-200
	1
	Сварочный пост
	ЦИС или инструментальная кладовая

	16.
	Штангенциркуль
	ШЦ-1-500-0
	1
	Сварочный участок
	ЦИС или инструментальная кладовая

	17.
	Молоток
	-
	1
	Сварочный пост
	ЦИС или инструментальная кладовая

	19.
	Циркуль разметочный
	-
	1
	Сварочный участок
	Верстак слесарный

	20.
	Электрод 
	[bookmark: _GoBack]Марка МР-3
	2
	Сварочный пост
	Склад оборудования и приспособлений

	22.
	Маска
	«хамелион»
	
	Находятся у сварщика на раб. Месте в исправном состоянии
	Тумбочка сварщика или рабочее место



